Ausfuhrung

A und AS:

Kugelzapfen ohne Schlusselflache

B und BS:

Nietzapfen

C und CS:

Kugelzapfen mit Schltsselflache

Gelenkbestandteile:

Winkelgelenke DIN 71 802

ohne Sicherungsbugel

Ubersicht

mbo-Norm 03

mit Sicherungsbugel

Stuckzahl Bezeichnung
Ausfliihrung Benennung fur Kugeldurchmesser A
A AS B BS C CS 8 10 13 16 19
1 1 - - - - A8 A10 A13 A16 A19
} B 1 1 ) ) Kugelzapfen B8x4 B 10x4,5 B 13x5 B 16 x 6 B 19x12
nach DIN 71 803 B8x7,5 B10x8 B 13 x 10 B 16 x 13 B 19x 18
- - - - 1 1 c8 c10 Cc13 C 16 c19
1 - 1 - 1 - A8 A10 A13 A16 A19Y
Kugelpfanne
nach DIN 71 805
- 1 - 1 - 1 B8 B 10 B 13 B 16 B 19Y
) ) 3 Sicherungsbugel
1 1 1 nach DIN 71 805 S8 S 10 S 13 S 16 S 19
Sechskantmutter DIN 934 M 10 M14x15
1 1 - - 1 1 Festigkeitsklasse 6 M5 M6 M8 M 12* M 14
wird lose mitgeliefert M 16*
* &hnlich DIN 71 802
1 nach Wahl des Herstellers mit und ohne Schiuisselflache an der Kugelpfanne
Sonderausfuhrungen auf Anfrage 16_01
01/2007

Allgemein Toleranz e
DIN ISO 2768-m

Technische Anderungen

vorbehalten

DNV|
Certified
Company

Fur fehlerhafte und unvollstandige
Angaben wird keine Haftung
tbernommen

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kilsheim
Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Steingasse 13
Tel: +49(0)9345-670-0

Fax: +49 (0) 93 45-62 55

Internet: www.mbo-osswald.de

e-mail: info@mbo-osswald.de



(’ﬁr #(ﬁ‘ ~ Winkelgelenke DIN 71 802
e vy ‘ < Male

mbo-Norm 03

Ausfuhrung
A/ZAS B/BS c/Cs
a
!
I 3|
2 +
o
!
d2 Sechskantmutter
wird lose mitgeliefert
Le | 18
Kugeldurch- Gewicht
messer (7,85 kg/dm3)
kg/1000 Stiick
d1 d2v 12 13 e ds 11 a sw? fur Ausfiihrung
Aund AS B und BS
NennmaR +0,3 +0,3 Min. h11 0,2 +0,3 h14 CundCS
4 12,85
8 M5 10,2 9 10,2 5 22 7 15,2
7,5 13,35
4,5 21,3
10 M 6 12,5 11 11,5 6 25 8 25,2
8 22
5 43,1
13 M8 16,5 13 14 8 30 11 53,1
10 45
6 82,3
16 M 10 20 16 15,5 10 35 13 103,8
M 12¥) 13 86,6
M14x1,5 12 181
199 M 14 x 2%) 28 20 21,5 14 45 16 220,9
M 16%) 18 188,7
1) Linksgewinde in der Pfanne moglich
2) schluisselweite bei Ausfiihrung C und CS am Kugelzapfen
3) nach Wahl des Herstellers mit und ohne Schliisselflache an der Kugelpfanne
") &hnlich DIN 71 802
Werkstoff:
Kugelzapfen: Stahl Mindestzugfestigkeit R,;, = 600 N/mm?2
Kugelpfanne: Stahl Mindestzugfestigkeit R,;, = 500 N/mm?2
Oberflachenschutz:
blank gedlt; wahlweise: galvanisch verzinkt, passiviert in wei3-blau oder gelb
Alternativ bei allen Winkelgelenkausfuhrungen: PEoeEE W
Edelstahl rostfrei 1.4305 (X8CrNiS18-9)
Sond fuh f Anf 16_02
onderausfuhrungen auf Anfrage 08/2008

Allgemein Toleranz 9001:5000

DIN ISO 2768-m mbo OBwald GmbH & Co KG

Verbenaiten naerungen Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kiilsheim
ﬁggfn"f,ﬂ,ﬁgg keine Haftung 8;;2‘;;;‘; Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Steingasse 13
Tel: +49(0)9345-670-0

Fax: +49 (0) 93 45-62 55

Internet: www.mbo-osswald.de

e-mail: info@mbo-osswald.de



Winkelgelenke DIN 71 802

Bestellnummern

mbo-Norm 03

7N ——————
|f \ J-F | a
- _1_1_.'_ - |_ b
| ===
Sechskantmutter :
wird lose mitgeliefert
Ausfuhrung A A
Bestellnummer
Bezeich Gewinde
ezeichnung Leichtgangig
Rechts Links Rechts Links
A 8M 5 10 03 0008 8001 11 03 0008 8001 10 03 0008 8011 11 03 0008 8011
A10M 6 10 03 0010 8001 11 03 0010 8001 10 03 0010 8011 11 03 0010 8011
Al13M 8 10 03 0013 8001 11 03 0013 8001 1003 0013 8011 11 03 0013 8011
A1l6 M 10 10 03 0016 8001 11 03 0016 8001 10 03 0016 8011 11 03 0016 8011
Al6M 12 10 03 0016 8012 11 03 0016 8012 10 03 0016 8112 11 03 0016 8112

A19M14x1,5Y

16 03 0019 8001

17 03 0019 8001

16 03 0019 8011

17 03 0019 8011

A19 M 149

10 03 0019 8001

11 03 0019 8001

10 03 0019 8011

11 03 0019 8011

A19 M 16

10 03 0019 8016

11 03 0019 8016

1003 0019 8116

11 03 0019 8116

1 fur Ausfuhrung mit Schliisselflache an der Kugelpfanne zusatzlich “S” an Bestellnummer anhéngen

Sechskantmutter

wird lose mitgeliefert

Ausfuhrung AS

Bestellnummer

. Gewinde
Bezeichnung Leichtgéngig
Rechts Links Rechts Links

AS 8M 5 10 03 3008 8002 11 03 3008 8002 10 03 3008 8022 11 03 3008 8022
AS10M 6 10 03 3010 8002 11 03 3010 8002 10 03 3010 8022 11 03 3010 8022
AS13M 8 10 03 3013 8002 11 03 3013 8002 10 03 3013 8022 11 03 3013 8022
AS 16 M 10 10 03 3016 8002 11 03 3016 8002 10 03 3016 8022 11 03 3016 8022
AS 16 M 12 10 03 3016 8012 11 03 3016 8012 10 03 3016 8212 11 03 3016 8212

AS 19 M 14 x 1,59

16 03 3019 8002

17 03 3019 8002

16 03 3019 8022

17 03 3019 8022

AS 19 M 149

10 03 3019 8002

11 03 3019 8002

10 03 3019 8022

11 03 3019 8022

AS 19 M 16Y

10 03 3019 8016

11 03 3019 8016

10 03 3019 8216

11 03 3019 8216

1 fur Ausfuhrung mit Schitsselflache an der Kugelpfanne zusatzlich “S” an Bestellnummer anhangen

Sonderausfiihrungen auf Anfrage 16_03
08/2008
Allgemein Toleranz 9001:2000 D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Steingasse 13

Tel: +49(0)9345-670-0
Fax: + 49 (0) 9345 -62 55
Internet: www.mbo-osswald.de
e-mail: info@mbo-osswald.de

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kilsheim
Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

DIN ISO 2768-m

Technische Anderungen

vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige
Angaben wird keine Haftung Certified

tibernommen Company




S ek

Ausfuhrung B mit Nietzapfen

Bezeichnung

Bestellnummer

B 8x4 10 03 1033 1008
B 8x75 10 03 1033 2008
B 10x 4,5 10 03 1033 1010
B10x 8 10 03 1033 2010
B13x5 10 03 1033 1013
B 13x 10 10 03 1033 2013
B16x 6 10 03 1033 1016
B 16 x 13 10 03 1033 2016
B 19 x 124 10 03 1033 1019
B 19 x 18V 10 03 1033 2019

Y fur Ausfiihrung mit Schitisselflache an der Kugelpfanne

zusétzlich “S” an Bestellnummer anhangen

Ausfuhrung BS mit Nietzapfen

Bezeichnung

Bestellnummer

BS 8x4 10 03 1333 1008
BS 8x75 10 03 1333 2008
BS 10x 4,5 10 03 1333 1010
BS10x 8 10 03 1333 2010
BS 13x5 10 03 1333 1013
BS 13 x 10 10 03 1333 2013
BS 16 x 6 10 03 1333 1016
BS 16 x 13 10 03 1333 2016
BS 19 x 124 10 03 1333 1019
BS 19 x 18%) 10 03 1333 2019

Y fir Ausfiihrung mit Schliisselflache an der Kugelpfanne

zusatzlich “S” an Bestellnummer anhangen

Sonderausfihrungen auf Anfrage

Allgemein Toleranz
DIN ISO 2768-m
Technische Anderungen
vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige
Angaben wird keine Haftung
tbernommen

ENISO
9001:2000

DNV
Certified
Company

Winkelgelenke DIN 71 802

Bestellnummern

mbo-Norm 03

16_04
01/2007

D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Steingasse 13

mbo OBwald GmbH & Co KG Tel: +49(0) 93 45-670-0

Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

Fax: + 49 (0) 93 45 - 62 55
Internet: www.mbo-osswald.de

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kilsheim e-mail: info@mbo-osswald.de
Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277



Ausfuhrung C

Winkelgelenke DIN 71 802

Bestelllnummern

mbo-Norm 03

Sechskantmutter

wird lose mitgeliefert | | J

Bezeichnung

Bestellnummer

Rechts

Links

Gewinde

Leichtgangig

Rechts

Links

C 8M 5

10 03 4008 8001

11 03 4008 8001

10 03 4008 8011

11 03 4008 8011

Cl0M 6

10 03 4010 8001

11 03 4010 8001

10 03 4010 8011

11 03 4010 8011

C13M 8

10 03 4013 8001

11 03 4013 8001

10 03 4013 8011

11 03 4013 8011

C16M 10

10 03 4016 8001

11 03 4016 8001

10 03 4016 8011

11 03 4016 8011

Cil6M12

10 03 4016 8012

11 03 4016 8012

10 03 4016 8112

11 03 4016 8112

C19M 14 x1,5Y

16 03 4019 8001

17 03 4019 8001

16 03 4019 8011

17 03 4019 8011

C19M 149

10 03 4019 8001

11 03 4019 8001

10 03 4019 8011

11 03 4019 8011

C19M 16

10 03 4019 8016

11 03 4019 8016

10 03 4019 8116

11 03 4019 8116

1 fur Ausfuhrung mit Schliisselflache an der Kugelpfanne zusatzlich “S” an Bestellnummer anhéngen

Ausfuhrung CS

Sechskantmutter

wird lose mitgeliefert

CS

Bezeichnung

Bestellnummer

Rechts

Links

Gewinde

Leichtgangig

Rechts

Links

CS 8M 5

10 03 4408 8002

11 03 4408 8002

10 03 4408 8022

11 03 4408 8022

CS10M 6

10 03 4410 8002

11 03 4410 8002

10 03 4410 8022

11 03 4410 8022

CS13M 8

10 03 4413 8002

11 03 4413 8002

10 03 4413 8022

11 03 4413 8022

CS16 M 10

10 03 4416 8002

11 03 4416 8002

10 03 4416 8022

11 03 4416 8022

CS16M12

10 03 4416 8012

11 03 4416 8012

10 03 4416 8212

11 03 4416 8212

CS19M 14 x 1,59

16 03 4419 8002

17 03 4419 8002

16 03 4419 8022

17 03 4419 8022

CS 19 M 149

10 03 4419 8002

11 03 4419 8002

10 03 4419 8022

11 03 4419 8022

CS19M16

10 03 4419 8016

11 03 4419 8016

10 03 4419 8216

11 03 4419 8216

1) fur Ausfithrung mit Schliisselflache an der Kugelpfanne zusétzlich “S” an Bestellnummer anhéngen

Sonderausfihrungen auf Anfrage

Allgemein Toleranz
DIN ISO 2768-m
Technische Anderungen
vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige
Angaben wird keine Haftung
tibernommen

ENISO
9001:2000

Certified
Company

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kilsheim

16_05
08/2008

D-97900 Kulsheim-Steinbach - Steingasse 13
Tel: +49(0)9345-670-0

Fax: +49 (0) 9345 -62 55

Internet: www.mbo-osswald.de

e-mail: info@mbo-osswald.de

Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277



(,ﬁr #‘(rﬁ% Axialgelenke
» o Y ' ahnlich DIN 71 802

DIN 934 SW

mbo-Norm 34/4

F oo
=]
.
13 e
la a
Sechskantmutter
wird lose mitgeliefert
GroRe Bestell- di d2 a la 13 e Auszugskraft | SW M(aksie
i g
nummer H9/h9 FinN per Stuck

8 10 34 4408 8002 8 M5 22 19,2 9 10,2 30 7 0,0152

10 10 34 4410 8002 10 M6 25 23,5 11 11,5 40 8 0,0252

13 10 34 4413 8002 13 M8 30 29,5 13 14 60 11 0,0531

16 10 34 4416 8002 16 M 10 35 36 16 15,5 80 13 0,1038

19 16 34 4419 8002 19 M 14x1,5 45 48 20 21,5 100 16 0,2209
Werkstoff:
Kugelzapfen: Stahl, Mindestzugfestigkeit R,, = 600 N/mm?2
Kugelpfanne: Stahl, Mindestzugfestigkeit R, = 500 N/mm?2
Oberflachenschutz:
blank gedlt; wahlweise: galvanisch verzinkt, passiviert in weil3-blau oder gelb
Alternativ bei allen Axialgelenkausfuhrungen: P ——
Edelstahl rostfrei 1.4305 (X8CrNiS18-9)
Linksgewinde in der Kugelpfanne lieferbar
Axialgelenke fur hohere Krafte auf Anfrage
Sonderausfihrungen auf Anfrage

16_06
08/2008

Allgemein Toleranz 90012000 D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Steingasse 13
DIN ISO 2768-m jo mbo OBwald GmbH & Co KG Tel: +49 (0) 93 45-670-0
Vorbahaiten nocrngen Metallbearbeitung - Verbindungstechnik Fax: +49 (0) 93 45- 62 55
) o DNV Internet: www.mbo-osswald.de
Fur fehlerhafte und unvollstandige mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kiilsheim e-mail: info@mbo-osswald.de

AngebeniwircliCiSiiaRiag Compaon Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277




Winkelgelenke DIN 71 802
mit Dichtkappe

mbo-Norm 33/4

Schutz vor Staub,

Schmutz,
Spritzwasser,
!/:*\\ Dampfen
o Jr o @ - -k
o o /
N, - Fd
T
e
= sw
™
: ‘-\g Sechskantmutter
DIN 934 wird lose mitgeliefert
d2
Form C Form CS
18° 18°
Winkelgelenk mit Dichtkappe nach DIN 71 802 Form C
. Masse
Bezeichnung Bestell- di d2 12 13 d3 a e SW K
" (kg)
nummer H9/h9 per Stiick
C 8-M5 10 33 4008 8001 8 M5 10,2 9 8 22 10,2 7 0,0152
C1l0-M6 10 33 4010 8001 10 M 6 12,5 11 10 25 11,5 8 0,0252
C13-M8 10 33 4013 8001 13 M8 16,5 13 13 30 14 11 0,0531
C16-M10 10 33 4016 8001 16 M 10 20 16 16 35 15,5 13 0,1038
Cl1l6-M12 10 33 4016 8012 16 M 12 20 16 16 35 15,5 13 0,1038
C19- M 14x1,5 16 33 4019 8001 19 M 14x1,5 28 20 22 45 21,5 16 0,2209
C19-M 14x2 10 33 4019 8001 19 M 14x2 28 20 22 45 21,5 16 0,2209
Winkelgelenk mit Dichtkappe nach DIN 71 802 Form CS
. Masse
Bezeichnung Bestell- di d2 12 13 d3 a e SW (kg)
nummer H9/h9 per Stiick
CS 8-M5 10 33 4408 8002 8 M5 10,2 9 8 22 10,2 7 0,0152
CS10-M6 10 33 4410 8002 10 M 6 12,5 11 10 25 11,5 8 0,0252
CS13-M8 10 33 4413 8002 13 M8 16,5 13 13 30 14 11 0,0531
CS16-M10 10 33 4416 8002 16 M 10 20 16 16 35 15,5 13 0,1038
CS16-M12 10 33 4416 8012 16 M 12 20 16 16 35 15,5 13 0,1038
CS19-M14x1,5 |16 334419 8002 19 M 14x1,5 28 20 22 45 21,5 16 0,2209
CS 19-M 14x2 10 33 4419 8002 19 M 14x2 28 20 22 45 21,5 16 0,2209

Werkstoff fur Dichtkappen:

Neoprene

Verwendung im Temperaturbereich von -30°C bis +110°C (kurzfristig bis +140°C) mdglich

Winkelgelenke in allen Standardausfuhrungen (Form A/AS, B/BS und C/CS) sind mit

Dichtkappen lieferbar.

Sonderausfihrungen auf Anfrage

Allgemein Toleranz
DIN ISO 2768-m

Technische Anderungen
vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige

Angaben wird keine Haftung
tbernommen

ENISO
9001:2000

Certified
Company

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz

Kulsheim

Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

16_07
08/2008

D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Steingasse 13
Tel: +49(0)9345-670-0

Fax: +49 (0) 93 45 - 62 55

Internet: www.mbo-osswald.de

e-mail: info@mbo-osswald.de



__ /5" Winkelgelenke
(' ./r‘d‘ : % bestehend aus: Kugelpfanne mit Schlitz

und Kugelzapfen nach DIN 71 803

mbo-Norm 39

S
Sechskantmutter
wird lose mitgeliefert
Kugelpfanne Kugelzapfen DIN 71803 M
Bestell- Kugel | Lange bis | Gewinde | Gewinde- | Radiale Axiale Ausfiihrung B Ausfiihrung izse
nummer @ Kugelmitte|  d, tiefe | Abzugskraft | Abzugskraft c per Stiick
dq a e N N Kurz Lang

10 39 1220 5008 8 22 M5 10,2 - - B 8x4 - - -

10 39 2220 5008 8 22 M5 10,2 - - - B 8x7,5 - -

10 39 3220 5008 8 22 M5 10,2 - - - - C8 -

10 39 1180 6010 10 18 M6 28 21200 23500 B 10x4,5 - - -

10 39 2180 6010 10 18 M6 28 21200 23500 - B 10x8 - -

10 39 3180 6010 10 18 M6 28 21200 23500 - - C10 -

10 39 1180 8010 10 18 M8 28,5 21200 23500 B 10x4,5 - - -

10 39 2180 8010 10 18 M8 28,5 21200 >3500 - B 10x8 - -

10 39 3180 8010 10 18 M8 28,5 21200 23500 - - C10 -

10 39 1190 6010 10 19 M6 28,5 21200 23500 B 10x4,5 - - -

10 39 2190 6010 10 19 M6 28,5 21200 >3500 - B 10x8 - -

10 39 3190 6010 10 19 M6 28,5 21200 23500 - - C10 -

10 39 1250 6010 10 25 M6 115 21200 23500 B 10x4,5 - - -

10 39 2250 6010 10 25 M6 11,5 21200 =>3500 - B 10x8 - -

10 39 3250 6010 10 25 M6 11,5 21200 23500 - - C10 -

10 39 1300 8013 13 30 M8 14 - - B 13x5 - - -

10 39 2300 8013 13 30 M8 14 - - - B 13x10 - -

10 39 3300 8013 13 30 M8 14 - - - - C13 -

10 39 1250 8013 13 25 M8 9 - - B 13x5 - - -

10 39 2250 8013 13 25 M8 9 - - - B 13x10 - -

10 39 3250 8013 13 25 M8 9 - - - - C13 -
Werkstoffe:
Kugelpfanne: Stahl, Mindestzugfestigkeit R,,=500 N/mm?2
Sicherungsklammer: Ck 67
Kugelzapfen: Stahl, Mindestzugfestigkeit R,,=600 N/mm?2
Oberflachenschutz:
wahlweise phosphatiert und geolt;
galvanisch verzinkt in wei3-blau oder gelb
Sonderausfihrungen auf Anfrage 16 08

08/2008

DIN 150 2768 mbo OBwald GmbH & Co KG b e
l;i%?if&'?in‘f\“de””ge” B Metallbearbeitung Vgrpindungstechni k o e
EE%’%%EEE;&:GUQ&V%ESndlge Coran Trﬁi’sgfrviﬁ? -GRn;Zicgérggrﬁ{-spﬁnﬁﬂirﬁ'HQRA 570277 & mall:info@mbo-osswald.de




Kugelzapfen DIN 71 803

Ausfuhrung A ohne Schlusselflache fur Winkelgelenk-Ausfiihrung A, AS

Bestellnummer

Bezeichnung Gewinde
Rechts Links
A 8M 5 10 03 0003 0008
Al10M 6 10 03 0003 0010
A13M 8 10 03 0003 0013
A16 M 10 10 03 0003 0016
auf Anfrage
Al16 M 12 10 03 0003 1612
A19M14x15 16 03 0003 0019
A19 M 14 10 03 0003 0019
A19 M 16 10 03 0003 1916

Ausfuhrung B - Nietzapfen fur Winkelgelenk-Ausfuhrung B, BS

Bezeichnung

Bestellnummer

B 8x 4 10 03 1003 1008
B 8x 75 10 03 1003 2008
B10x 4,5 10 03 1003 1010
B10x 8 10 03 1003 2010
B13x 5 10 03 1003 1013
B 13x10 10 03 1003 2013
B16x 6 10 03 1003 1016
B 16 x 13 10 03 1003 2016
B19x12 10 03 1003 1019
B19x18 10 03 1003 2019

Ausfuhrung C mit Schlusselflache fur Winkelgelenk-Ausfuhrung C, CS

Bestellnummer

Bezeichnung Gewinde
Rechts Links
C 8M 5 10 03 4003 0008
Cl0M 6 10 03 4003 0010
C13M 8 10 03 4003 0013
C16M10 10 03 4003 0016
auf Anfrage
C1l6M12 10 03 4003 1612
C19M14x15 16 03 4003 0019
cl9mM14 10 03 4003 0019
C19M16 10 03 4003 1916

Sonderausfihrungen auf Anfrage

Allgemein Toleranz
DIN ISO 2768-m

Technische Anderungen
vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige

Angaben wird keine Haftung
tbernommen

ENISO
9001:2000

Certified
Company

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kiilsheim
Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

Winkelgelenke DIN 71 802

Bestellnummern

mbo-Norm 03

16_09
01/2007

D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Steingasse 13
Tel: +49(0)9345-670-0

Fax: +49 (0) 93 45-62 55

Internet: www.mbo-osswald.de

e-mail: info@mbo-osswald.de



Kugelpfannen nach DIN 71 805

Ausfuhrung A mit Sprengring ohne Nut

Winkelgelenke DIN 71 802

Bezeichnung

Bestellnummer

Rechts

Gewinde

Links

A 8M 5

10 03 0000 0008

11 03 0000 0008

A10M 6

10 03 0000 0010

11 03 0000 0010

A13M 8

10 03 0000 0013

11 03 0000 0013

Bestellnummern

mbo-Norm 03

A16 M 10

10 03 0000 0016

11 03 0000 0016

Al16 M 12

10 03 0000 1612

11 03 0000 1612

A19M 14 x 1,59

16 03 0000 0019

17 03 0000 0019

A19 M 149

10 03 0000 0019

11 03 0000 0019

A19 M 16

10 03 0000 1916

11 03 0000 1916

1 fir Ausfuhrung mit Schitisselflache an der Kugelpfanne zusatzlich “S”
an Bestellnummer anhangen

Ausfihrung B mit Sprengring und Nut fir Sicherungsbtigel

Bezeichnung

Bestellnummer

Rechts

Gewinde

Links

B 8M 5

10 03 0000 1008

11 03 0000 1008

B10M 6

10 03 0000 1010

11 03 0000 1010

B13M 8

10 03 0000 1013

11 03 0000 1013

B 16 M 10

10 03 0000 1016

11 03 0000 1016

=

el N N B )

B16 M 12

10 03 0000 2016

11 03 0000 2016

B 19 M 14 x 1,5Y

16 03 0000 1019

17 03 0000 1019

¥
\
Sprengring

B 19 M 14%

10 03 0000 1019

11 03 0000 1019

B 19 M 16Y

10 03 0000 2019

11 03 0000 2019

1) fur Ausfithrung mit Schliisselflache an der Kugelpfanne zusétzlich “S”
an Bestellnummer anhéangen

Sonderausfuhrungen auf Anfrage

Allgemein Toleranz
DIN ISO 2768-m

Technische Anderungen
vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige
Angaben wird keine Haftung
tbernommen

ENISO
9001:2000

Certified
Company

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kilsheim

Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

16_10
01/2007

D-97900 Kulsheim-Steinbach - Steingasse 13
Tel: +49(0)9345-670-0

Fax: +49 (0) 9345 -62 55

Internet: www.mbo-osswald.de
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Kugelpfannen
mit Schlitz

mbo-Norm 38

a
o . 1 [N———— | R
= o
e
Bestell- Kugel Lange bis Gewinde Gewinde- Radiale Axiale Masse
nummer 1) Kugelmitte d, tiefe Abzugskraft Abzugskraft kg
dq a e N N per Stiick

10 38 0220 5008 8 22 M5 10,2 - - -

10 38 0180 6010 10 18 M 6 28 21200 23500 -

10 38 0180 8010 10 18 M8 28,5 21200 23500 -

10 38 0190 6010 10 19 M 6 28,5 21200 23500 -

10 38 0250 6010 10 25 M 6 11,5 21200 23500 -

10 38 0300 8013 13 30 M8 14 - - -

10 38 0250 8013 13 25 M8 9 - - -
Werkstoff der Kugelpfanne:
Stahl, Mindestzugfestigkeit R =500 N/mm?
Werkstoff der Sicherungsklammer:
Ck 67
Oberflachenschutz:
wahlweise phosphatiert und gedélt; galvanisch verzinkt in weil3-blau oder gelb
Sonderausfuhrungen auf Anfrage

16 11
01/2007

Allgemein Toleranz
DIN ISO 2768-m

Technische Anderungen
vorbehalten

Fur fehlerhafte und unvollstandige
Angaben wird keine Haftung
tbernommen

ENISO
9001:2000

Certified
Company

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kilsheim
Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

D-97900 Kulsheim-Steinbach - Steingasse 13

Tel: +49(0)9345-670-0
Fax: +49 (0) 93 45-62 55

Internet: www.mbo-osswald.de
e-mail: info@mbo-osswald.de



Kugelpfannen
aus Kunststoff ahnlich DIN 71 805

mbo-Norm 43

wartungsfrei
I abriebfest
s
. QLRXDR
— e | — 1 —
|
P [R— ——— . — <
T
geschlossen | geoffnet
mbo Bestell- Kugel d, ds dy | Iy ~ly SW Kurzzeitige Masse
Bezeichnung nummer d ; axiale Belastbarkeit (kg)
' £03 | £03 | £05 min. max. NV per 100 Stuick
8 mbo 43 10 43 0000 0008 8 M5 12,5 9,5 22 12 32 8 400 0,15
10 mbo 43 10 43 0000 0010 10 M 6 15 12 25 14 36,5 10 700 0,34
13 mbo 43 10 43 0000 0013 13 M8 19 15 30 17 44,5 12 900 0,67

1 Richtwert bei Normalklima 23/50 DIN 50014

Werkstoff:

PA 6.6 (schwarz)
Temperaturbereich von -40°C bis +90°C (kurzzeitig bis +140°C) moglich

Komplettierung mit Kugelzapfen nach DIN 71 803 (Stahl) mdglich,
wahlweise Kugel ungehartet

Sonderausfuhrungen auf Anfrage

16 12
01/2007
Allgemein Toleranz N D-97900 Kiilsheim-Steinbach - Stein
9 gasse 13
DIN ISO 2768-m mbo OBwald GmbH & Co KG Tel: +49 (0) 93 45-670-0
Technische Anderungen - - - . =)
vorbehalten Metallbearbeitung - Verbindungstechnik Fax: +49(0) 93 45- 62 55
) - Internet: www.mbo-osswald.de
Fur fehlerhafte und uanollstandlge e mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kiilsheim e-mail: info@mbo-osswald.de
ﬁggfn%erﬂﬂg keine Haftung fff,;,l.'p;',fw Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277




Kugelpfannen
aus Kunststoff ahnlich DIN 71 805

mbo-Norm 44

wartungsfrei
abriebfest

7N ==
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Iy
I2
I3
mbo Bestell- Kugel | d, ds SW Iy ly I3 Kurzzeitige axiale Masse
Bezeichnung nummer d;? +03 | +03 min. | +05 | +05 Belastbarkeit (kg) )
max. NV per 100 Stiick
8 mbo 44 10 44 0000 0008 8 M5 14 9,5 8 14 22 29 1300 0,250
10 mbo 44 10 44 0000 0010 10 M 6 16 10,5 9 16 25 33 1500 0,372
13 mbo 44 10 44 0000 0013 13 M8 20 13 12 19 30 40 2300 0,660

1 Richtwert bei Normalklima 23/50 DIN 50014
2) passend fiir Kugelzapfen DIN 71 803 (h9)

Werkstoff:
POM

Temperaturbereich von -40°C bis +100°C (kurzzeitig bis +120°C) mdoglich

Komplettierung mit Kugelzapfen nach DIN 71 803 (Stahl) moglich,

wahlweise Kugel ungehartet

Sonderausfuhrungen auf Anfrage

Allgemein Toleranz
DIN ISO 2768-m
Technische Anderungen
vorbehalten

Fir fehlerhafte und unvollsta
Angaben wird keine Haftung
tibernommen

ENISO
9001:2000

ndige DNV

Certified
Company

mbo OBwald GmbH & Co KG
Metallbearbeitung - Verbindungstechnik

mbo OBwald GmbH & Co KG - Sitz Kilsheim
Amtsgericht - Registergericht - Mannheim HRA 570277

16_13
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D-97900 Kulsheim-Steinbach - Steingasse 13
Tel: +49(0)9345-670-0

Fax: +49 (0) 9345 -62 55

Internet: www.mbo-osswald.de

e-mail: info@mbo-osswald.de



