Diese Zeichnung ist alleiniges Eigentum der mbo ORwald GmbH & Co KG. Weitergabe, Vervielf-éltigung und Mitteilung an Dritte (auch auszugsweise) ist untersagt. Bei Zuwiderhandlung besteht Schadensersatzpmcht.
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Kante gebrochen
Fertigteil nach Verzinken

Aufgrund der beidseitigen Innenbohrung kann im mittleren Uberlappungsbereich ein geringer Versatz entstehen; dieser liegt innerhalb der giiltigen
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SO 2768-0,6 fiir Symmetrie galv. verzinkt. | Werkstoff
1.0715/1.0718 nach DIN EN 10277
Datum Name Bezeichnung
Gezeichnet | 25.10.2026 mboShop
Hulsenmutter | M10
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